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оллектив Первого московского часового 
завода имени С. М. Кирова и его внешнеторговой 
фирмы „Полет" выражает свою глубокую при¬ 
знательность нашим деловым партнерам за мно¬ 
голетнюю совместную работу, а также всем тем, 
кто приобретал или приобретает продукцию 
нашего предприятия. 

В 1990 году наш завод отмечает свое 60- 
летие со дня основания. 

Созданный в годы первой пятилетки, в октяб¬ 
ре 1930 года, завод прошел путь от небольшого, 
даже по тем временам плохо оснащенного пред¬ 
приятия, первая продукция которого — 50 штук 
карманных часов — была выпущена к празднова¬ 
нию 13-й годовщины Великого Октября, до 
современного крупного предприятия, достойно 
представляющего достижения нашей отече¬ 
ственной часовой промышленности. 

Если первоначально наше предприятие спе¬ 
циализировалось на выпуске мужских наручных 
часов, то с 1986 года завод выпускает большое 
количество женских наручных часов, а также 
различные часы технического назначения. 

Являясь ведущим экспортером советских ча¬ 
сов, наше предприятие только за последние 30 
лет продало свыше 30 млн. изделий более чем в 
35 стран мира. И это неудивительно: на междуна¬ 
родных выставках и ярмарках в Брюсселе и 
Дамаске, в Брно и Лейпциге продукция нашего 
завода неоднократно получала высокую оценку. 

Мы хорошо понимаем, что предстоит еще 
очень многое сделать, чтобы наша продукция 
удовлетворяла самым взыскательным и посто¬ 
янно растущим требованиям как советских, так и 
зарубежных покупателей, и сегодня нас еще 
больше волнует вопрос: как оценивают покупа¬ 
тели и фирмы продукцию с маркой „Полет"? 

В решении технически сложных вопросов, в 
дальнейшем повышении надежности наших 
изделий и улучшении их художественного офор¬ 
мления и дизайна нам в огромной степени помо¬ 


Первому московскому 
часовому заводу — 60 лет 


гает то новое, что принесла с собой перестройка 
всей советской экономики. 

Мы дорожим уже сложившимися деловыми 
связями с нашими зарубежными партнерами и 
намерены развивать их дальше, а также готовы 
искать новые пути, новые возможности для 
выработки новых взаимовыгодных деловых 
отношений. Без этого не может быть прогресса, 
дальнейшего успеха в работе. 

Примите наши наилучшие пожелания. Мы 
приглашаем вас к долгосрочному сотрудниче¬ 
ству, выражая надежду на наш общий успех! 
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ТМе РІГ8ІІУІ08С0ѴѴ 
Шаісіі Расіогу і$ 60 уеагз оШ 




Не регзоппеі о( (Ііе Рігз( Мозсоѵѵ ѴѴаІсН Рас- 
Іогу патесі аііег 5. М.Кігоѵ апсі ііз Рогеідп Тгасіе 
Рігт Роіеі аге дгеаііу іпсІеЫесІ Іо оиг Ьизіпезз рагі- 
пегз Іог сопііпиоиз соорегаііоп, апсі аізо Іо аІІ ІНозе 
ѵѵНо Наѵе ЬоидИІ апсі Ьиу ргосіисіз оі оиг Іасіогу. 

ЗРіогІІу, і.ѳ. іп 1990, оиг Іасіогу ѵѵіІІ сеІеЬгаІе ііз 
601И аппіѵегзагу. 

ВиіІІ іп ІИе уеагз оі ІИе Іігзі Ііѵе-уеаг ріап, ѵіг. іп 
ОсІоЬег 1930, ІИе Іасіогу Иаз дгоѵѵп Ігот а зтаІІ 
роогіу едиірресі ѵѵогкзНор ѵѵНісН тасіе ііз Іігзі ргосі- 
исіз, і.е. 50 ѵѵаІсИез Іо тагк ІИе 13ІІі аппіѵегзагу оі 
ІИе Огеаі ОсІоЬег Зосіаіізі Реѵоіиііоп Іо а тосіегп 
Іагде епіегргізе гергезепііпд ІИе 5Іа1е-о1-1Не-аП іп 
оиг НогоІодісаІ іпсіизігу. 

Рігзі, ІИе Іасіогу тасіе ехсіизіѵеіу теп’з ѵѵгізі- 
ѵѵаІсНез. Ноѵѵеѵег, зіпсе 1986 а ѵѵісіе гапде оі ѵѵот- 
еп’з ѵѵгізІ-ѵѵаІсНез апсі сіоскз Іог ѵагіоиз ІесИпісаІ 
арріісаііопз Иаѵе Ьееп ргосіисесі. 

А тарг ехрогіег оі Зоѵіеі ѵѵаІсИез, оиг Іасіогу 
Иаз зоісі а Іоіаі оі 30 тііііоп ѵѵаІсИез Іо тоге ІНап 35 
соипігіез оѵег ІИе Іазі 30 уеагз аіопе. II із по ѵѵопсіег 
ІИаІ ІИе ргосіисіз оі оиг Іасіогу ѵѵеге ИідИІу арргесі- 
аіесі аі іпіетаііопаі Іаігз апсі ехИіЬіІіопз іп Вгиззеіз, 
Оатазсиз, Вгпо, апсі Ьеіргід. 

Уеі ѵѵе аге ѵѵеІІ аѵѵаге ІИаІ а Іоі Иаз зіііі Іо Ье сіопе 
Іо ІиІІу тееі ІИе еѵег дгоѵѵіпд зігіпдепі гедиігетепіз 
оі Зоѵіеі апсі Іогеідп сизіотегз. Апсі Іосіау аз пеѵег 
Ьеіоге ѵѵе таке еѵегу еііогі Іо епзиге ІИаІ Роіеі 
ѵѵаІсИез епру а ИідИ гериіаііоп ѵѵогісіѵѵісіе. 

Везігисіигіпд ІИе Зоѵіеі есопоту Иеірз, атопд 
оІИегз, тееі ІИе сИаІІепдез оі геІіаЬіІіІу, таке-ир 
апсі сіезідп оі оиг ѵѵаІсИез. 


ѴѴе арргесіаіе сіозе Ьизіпезз сопіасіз ѵѵіІИ оиг 
Іогеідп раПпегз апсі аге іпіепі оп сіеѵеіоріпд ІИет оп 
а Іагде зсаіе ІИіпкіпд оі пеѵѵ Іогтз оі тиіиаііу 
Ьепеіісіаі соорегаііоп. ТИіз із а кеу Іо ргодгезз апсі 
зиссезз. 

РІеазе, ассері оиг Ьезі ѵѵізИез апсі зИаге оиг 
Поре Іог Іопд-Іегт соорегаііоп апсі тиіиаі зиссезз! 
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декабря 1927 года Советское прави¬ 
тельство приняло решение о создании часовой 
промышленности. Началом создания явилось 
Постановление Совета Труда и Обороны „Об 
организации в СССР производства часов 11 . 

В апреле 1930 года на месте старой табачной 
фабрики началось строительство основного кор¬ 
пуса нашего завода, а через семь месяцев завод 
уже вступил в строй действующих предприятий 
страны. К 7 ноября 1930 года были изготовлены 
первые 50 штук карманных часов из деталей 
собственного производства — с этого начался 
отсчет времени для Первого московского часо¬ 
вого завода. 

Одновременно с налаживанием производ¬ 
ства шла подготовка кадров по точной механике 
и часовому делу. В кратчайшие сроки молодые 
рабочие овладели сложной техникой изготовле¬ 
ния часовых деталей и сборкой механизмов. 
Завод рос быстрыми темпами, увеличивая объем 
производства. Так в 1931 году было выпущено 70 
тыс. часов, а в 1932 году — уже 200 тыс. часов. 

1935 год — год присвоения заводу имени 
Сергея Мироновича Кирова — явился перелом¬ 
ным в истории завода. Началась реконструкция 
предприятия. Выпуск карманных часов возрос до 
450 тыс. штук. Кроме того, было освоено произ¬ 
водство специальных часов для автомобилей и 
самолетов. 

Вторая мировая война прервала мирный труд 
советских людей — производство часов было 
приостановлено. Но сразу после победы с кон¬ 
вейера предприятия сошли первые советские 
мужские наручные часы марки „Победа". В 
1949—1950 годах сборка часов „Победа" была 
полностью переведена на конвейер, что не 
только повысило производительность труда, но 
и улучшило качество сборки. Было создано 13 
конвейерных линий. К 1951 году ежегодный 
выпуск часов на заводе достиг полмиллиона, а в 
1955 году — 1 млн. 100 тыс. штук. 
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Наряду с увеличением объема выпуска про¬ 
дукции перед коллективом была поставлена и 
другая задача: значительно расширить ее ассор¬ 
тимент, улучшить внешний вид. И тогда был взят 
курс на техническое перевооружение предприя¬ 
тия, создание своей базы для изготовления 
новой техники. К этому времени завод распола¬ 
гал уже высоким научным потенциалом, способ¬ 
ным не только усовершенствовать старое обору¬ 
дование, но и создать принципиально новые ав¬ 
томаты. 



Внедрение нового оборудования и новых тех¬ 
нологических процессов позволило выпустить 
новые типы часов со сложными механизмами: с 
центральной секундной стрелкой, противоудар¬ 
ным узлом оси баланса. Появились модели часов 
„Москва", „Маяк", „Спортивные", „Родина", „Ки¬ 
ровские". 

Успехи коллектива завода были отмечены 
высшей наградой: Указом Президиума Верхов¬ 
ного Совета СССР в 1966 году Первый москов¬ 
ский часовой завод имени С. М.Кирова был 
награжден Орденом Ленина. 

12 апреля 1961 года наручные „Штурман¬ 
ские" часы взял с собой в первый в истории 
человечества космический полет Юрий Алексе¬ 
евич Гагарин. Часы надежно выдержали косми¬ 
ческое испытание. 

Коллектив предприятия поддерживает тес¬ 
ные контакты с космонавтами: за временем на 
космических трассах наши космонавты следят 
по заводским приборам времени. 

Свое имя „Полет" заводская фирма получила 
в ознаменование космических рейсов. 

В 1977 году часы Первого московского часо¬ 
вого завода „совершили поход" к Северному 
полюсу на атомоходе „Арктика". С честью 
выдержали испытание Арктикой наши морские 
хронометры и палубные часы. 


Постановление об организации в СССР 
производства часов 
Везоіиііоп оп Огдапігіпд ѴѴаІсИ апсі 
СІоск Ргосіисііоп іп ІИе 1185В 



Первый сборочный цех 
АззетЫу збор N 0 .1 


Побывав в Арктике и в космосе, выдержав 
испытание пространством и временем, часы Пер¬ 
вого московского часового завода продолжают 
верно служить людям. Всей своей 60-летней 
историей они доказали, что являются надеж¬ 
ными и честными посредниками между Челове¬ 
ком и Временем. 


Первые автомоб* 
Тбе Іігзі аиіогте 

История 




Морской хронометр 
Магіпе сіігопотеіег 








Оп ЭесетЬег 20,1927, ІЬе Зоѵіеі Ооѵегптепі 
раззесі ІЬе сіесізіоп оп зеіііпд ир ІЬе ЬогоІодісаІ 
іпсіизігу. ТЬе Зоѵіеі ЬогоІодісаІ іпсіизігу ѵѵаз іпіііаіесі 
Ьу ІЬе гезоіиііоп Оп Огдапіііпд ѴѴаІсЬ апсі СІоск 
Ргосіисііоп іп ІЬе ІІЗЗР асіоріесі Ьу ІЬе СоипсіІ оі 
1_аЬоиг апсі Оеіепсе. 

Іп АргіІ 1930, а таіп Ьиіісііпд оі ІЬе Іасіогу ѵѵаз 
риі ипсіег сопзігисііоп іп ІЬе агеа оі ІЬе оісі ІоЬассо 
ріапі. Зеѵеп топІЬз Іаіег ІЬе Іасіогу ѵѵепі оп зігеат 
апсі Ьу ЫоѵетЬег 7,1930 ІЬе Іігзі ргосіисііоп Іоі оі 50 
ѵѵаІсЬез ѵѵаз тасіе ѵѵіІЬ аІІ ІЬе сотропепіз тасіе аі 
ІЬе Іасіогу. ТЬе ѵѵаІсЬез зіагіесі Іо соипі оіі Ііте оі 
ІЬе Рігзі Мозсоѵѵ ѴѴаІсЬ Расіогу. 

АІ ІЬе зате Ііте а зігаЫе еНоП ѵѵаз ипсіегѵѵау Іо 
Ігаіп регзоппеі іп Ііпе тесЬапісз апсі ѵѵаІсЬ-такіпд. 
ѴѴіІЬіп а зигргізіпдіу зЬоП регіосі оі Ііте уоипд 
ѵѵогкегз ІеагпесІ Іо таке ѵѵаІсЬ сотропепіз апсі 
аззетЫе сотріех ѵѵаІсЬ тоѵетепіз. ТЬе Іасіогу 
дгеѵѵ аі а гарісі расе, ііз оиіриі іпсгеазіпд Ігот 70,000 
ѵѵаІсЬез іп 1931 Іо 200,000 ѵѵаІсЬез іп 1932. 

ТЬе уеаг 1935 ѵѵЬеп ІЬе Іасіогу ѵѵаз патесі аНег 
3. М.Кігоѵ ѵѵаз а Іигпіпд роіпі іп ііз Ьізіогу. ТЬе 
Іасіогу ѵѵаз ипсіегдоіпд гепоѵаііоп. ТЬе ѵѵаІсЬез 
ѵѵеге ргосіисесі аі ІЬе гаіе оі ир Іо 450,000. Везісіез, 
зресіаі Ііте-ріесез Іог аиІотоЬіІез апсі аігсгаіі ѵѵеге 
тасіе. 

ТЬе реасеіиі ІаЬоиг оі ІЬе Зоѵіеі реоріе ѵѵаз 
іпіеггиріесі Ьу ѴѴогІсІ ѴѴаг II ѵѵЬісЬ ЬгоидЫ ѵѵаІсЬ 
ргосіисііоп Іо а ЬаІІ. Ноѵѵеѵег, гідЫ аНег ІЬе ѵісіогу 
ІЬе Іігзі Зоѵіеі теп’з ѵѵгізІ-ѵѵаІсЬез РоЬесІа (Ѵісіогу) 
сате оИ ІЬе аззетЫу Ііпе. Іп 1949—1950, ІЬе 
ѵѵаІсЬез РоЬесІа ѵѵеге аззетЫесІ ІиІІу іп а Ііпе, ѵѵЬісЬ 
сігатаіісаііу іпсгеазесі ІаЬоиг ргосіисііѵііу апсі 
ітргоѵесі ѵѵогктапзЬір. А Іоіаі оі 13 аззетЫу Ііпез 
ѵѵеге іпзіаііесі. Ву 1951, ІЬе аппиаі оиіриі геасЬес! 
500,000 ѵѵаІсЬез апсі іп 1955, 1,100,000 ѵѵаІсЬез. 

Зісіе Ьу зісіе ѵѵіІЬ зіерріпд ир ргосіисііоп, ІЬеге 
ѵѵеге зоте оІЬег ргоЫетз Іо Ье соресі ѵѵіІЬ, і.е. Іо 
ехіепсі ІЬе гапде оі ѵѵаІсЬез апсі ітргоѵе ІЬеіг таке- 
ир. И із ІЬеп ІЬаІ ІесЬпісаІ гепоѵаііоп оі ІЬе Іасіогу 
доі ипсіегѵѵау Іо даіп ассезз Іо ЬідЬ ІесЬпоІоду. Ву 
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ІЬаІ Ііте ІЬе Іасіогу ЬасІ тасіе ехіепзіѵе гезеагсЬ 
апсі сіеѵеіортепі еііогіз сараЫе поі опіу оі ирсіаііпд 
оЬзоІеІе едиіртепі, Ьиі аізо оі сгеаііпд гасіісаііу 
поѵеі аиіотаііс тасЬіпез. 

ѴѴІІЬ ІЬе іпігосіисііоп оі ІЬе поѵеі едиіртепі апсі 
ІесЬпоІодісаІ ргосеззез, іі Ьаз Ьесоте роззіЫе Іо 
ргосіисе пеѵѵ ѵѵаІсЬ тосіеіз ѵѵіІЬ а зѵѵеер зесопсі 
ЬапЬ апсі а зЬоск-ргооІ Ьаіапсе ахіз ипіі. Атопд ІЬе 
пеѵѵ тосіеіз тасіе аі ІЬе Іасіогу, ІЬеге ѵѵеге Мозкѵа, 
Мауак, Зрогііѵпіуе, Росііпа апсі Кігоѵзкіуе ѵѵаІсЬез. 

ТЬе асЬіеѵетепІз оі ІЬе Іасіогу’з регзоппеі ѵѵеге 
ЬідЫу соттепсіесі: Ьу ІЬе йесгее оі ІЬе Ргезісііит оі 
ІЬе Зиргете Зоѵіеі оі ІЬе ІІЗЗР ІЬе Різі Мозсоѵѵ 
ѴѴаІсЬ Расіогу патесі аНег 3. М. Кігоѵ ѵѵаз аѵѵагсіесі 
ІЬе Огсіег оі 1_епіп іп 1966. 

Оп АргіІ 12, 1961, Ѵигі Ѳадагіп Іоок аіопд ІЬе 
ѵѵгізІ-ѵѵаІсЬ ЗЫигтапзкіуе іп ІЬе ѵѵогісі’з Іігзі зрасе 
тіззіоп. ТЬе ѵѵаІсЬ ѵѵііЬзіоосі ІЬе Іезі іп оиіег зрасе 
регіесііу. 

ТЬе регзоппеі оі ІЬе Іасіогу таіпіаіп сіозе соп- 
Іасіз ѵѵіІЬ созтопаиіз ѵѵЬо сЬеск Ііте сіигіпд ІЬеіг 
зрасе ІІідЫз адаіпзі Ііте-ріесез тасіе аі ІЬе Іасіогу. 

ТЬе Іасіогу’з Іігт ѵѵаз патесі Роіеі (РІідЫ) Іо 
тагк ііз “сопІгіЬиІіоп” Іо зрасе ІІідЫз. 

Іп 1977, Ііте-ріесез оі ІЬе Рігзі Мозсоѵѵ ѴѴаІсЬ 
Расіогу “ѵѵепі оп а ѵоуаде” Іо ІЬе ІЧогІЬ Роіе оп ІЬе 
писіеаг-роѵѵегесі ѵеззеі Агкііка. Магіпе сЬгопоте- 
Іегз апсі Ьаскз ѵѵііЬзіоосі ІЬе Агсііс Іезі регіесііу. 

Наѵіпд ѵѵііЬзіоосі Іезіз іп зрасе апсі Ііте ѵѵЬеІЬег 
іп ІЬе Агсііс ог іп оиіег зрасе, ІЬе Ііте-ріесез оі ІЬе 
Рігзі Мозсоѵѵ ѴѴаІсЬ Расіогу сопііпие Іо зегѵе рео¬ 
ріе. Эиппд ІЬеіг 60-уеаг-Іопд Ьізіогу ІЬеу ргоѵесі Іо 
Ье геІіаЫе іпіегтесііагіез Ьеіѵѵееп Мап апсі Тіте. 
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ервый московский часовой завод — пионер 
часового производства в СССР — и сейчас явля¬ 
ется единственным в стране заводом — разра¬ 
ботчиком конструкций часовых механизмов. 

Почти все известные в мире типы конструк¬ 
ций мужских механических часов в СССР разра¬ 
батывались и выпускались на нашем заводе. 

Первым в стране завод разработал и освоил 
производство механических часов с цен¬ 
тральной секундной стрелкой, с автоподзаво¬ 
дом, с календарем, с сигнальным устройством. 

бе Рігзі Мозсоѵѵ ѴѴаІсб Расіогу із а ріопеег іп 
Ібе Зоѵіеі ѵѵаісб ргосіисііоп. II із Ібе опіу ѵѵаісб 
тапиіасіигег іп Ібіз соипігу, ѵѵбісб сіеѵеіорз ііз оѵѵп 
ѵѵаісб тосіеіз апсі тоѵетепіз. 

№агІу аІІ ібе іпіегпаііопаііу кпоѵѵп сіезідпз оі 
теп’з тесбапісаі ѵѵгізі-ѵѵаісбез іп Ібіз соипігу ѵѵеге 
беѵеіоресі апсі ргобисесі аі Ібе Іасіогу. 

Тбіз Іасіогу ѵѵаз Ібе Тігзі іп Ібе соипігу Іо беѵеіор 
апсі риі іпіо ргосіисііоп Ібе тесбапісаі ѵѵаісбез ѵѵііб 
зѵѵеер зесопсі бапсі, аиіотаііс ѵѵіпсііпд беѵісе, 
саіепсіаг апсі аіагт. 


Часы „Полет“ подчеркнут Вашу индивидуальность 
Роіеі шаісііес елірйазіге уоиг іпіІіѵШиаІ сііагасіег 


ф ПОЛЕТ ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ ф ПОЛЕТ ф' 
























Калибр 2612.1 
СаІіЬге 2612.1 


<2000 



о разработкам своих специалистов завод 
первым в СССР освоил производство электрон¬ 
но-механических кварцевых часов нормального 
и малого калибров с толщиной механизма 2,5 мм 
и, постоянно совершенствуя их технические 
характеристики в процессе производства, на их 
базе создал ряд модификаций: часы с одинар¬ 
ным и двойным календарем, часы с сигнальным 
устройством и полуавтоматической коррекцией 
показаний и хода по сигналам точного времени. 


зіпд ІЬе пеѵѵ ІесЬпісаІ зоіиііопз ѵѵогкеР оиі Ьу 
ііз зресіаіізіз оиг Іасіогу ѵѵаз ІЬе Іігзі іп ІЬе ІІЗЗП Іо 
Іигп оиі апаіодие еіесігопіс циагіг ѵѵаісЬез оі погтаі 
апсі зтаІІ саІіЬге ѵѵіІЬ тоѵетепіз 2.5 тт ЬідЬ. Соп- 
зіапііу ітргоѵіпд ІЬеіг ІесЬпісаІ сЬагасІегізІісз, ІЬе 
Іасіогу’з Іесііпісіапз РеѵеІореР пеѵѵ тосіііісаііопз оі 
ІЬезе ргосіисіз: ѵѵаісЬез ѵѵіІЬ Раіе апсі сіау—Раіе 
саІепРаг, ѵѵаісііез ѵѵіІЬ аіагт апР зеті-аиіотаііс 
Різріау апР гаіе соггесііоп Ьу ІЬе гаРіо Ііте зідпаіз. 
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Салибр 2456 
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Калибр 2460 
СаІіЬге 2460 


Калибр 2466 
СаІіЬге 2466 


последние годы завод стал уделят 
большое внимание внешнему оформлени 
часов, расширению номенклатуры и ѵ 
дизайну: у швейцарской фирмы „Биллемъ 
Макодель" закуплен комплект оборудован* 
с ЧПУ для обработки корпусов часов, чт 
позволило заводу выйти на принципиалы- 
новый современный уровень производств 
внешних оформлений, обеспечивающий во: 
можность быстрого реагирования на измене 
ния моды. 

Имея богатые традиции, заводские спеці 
алисты, дизайнеры успешно работают на 
созданием собственного художественное 
стиля, не забывая при этом как о требования 
изменчивой моды, так и о постоянно растущ* 
требованиях потребителей. 


Щ/Г' ч] 


1 _ 1 


ИІК. ч, 


ШЧ /' & \ у/л 





Іп іііе гесепі уеагз іііе іасіогу баз раіб тисіі 
аііепііоп іо Іііе таке-ир апб безідп оі Іііе ѵѵаіеііез, 
апб аізо іо іііе ехіепзіоп оі ІЬеіг гапде. Рог ііііз 
геазоп а зеі оі N0 тасіііпе іооіз іог ѵѵаіеіі сазе 
тапиіасіиге ѵѵаз ригсііазесі ігот іИе Зѵѵізз іігт 
ѴѴіІІетіп-МасосІеІ ѵѵііісіі ііаз табе іі роззіЫе іог іііе 
іасіогу іо асЬіеѵе іііе зіаіе-оі-ІНе-агі іп ѵѵаіеіі таке- 
ир ргобисііоп іо гезропб іо іііе сиггепі іазіііоп ігепб 
сііапдез іпзіапіапеоизіу. 

ѴѴіііі іііеіг Іопд-зіапбіпд ігабіііопз іп безідп беѵеі- 
ортепі, іііе іасіогу’з зресіаіізіз аге зиссеззіиііу 
ѵѵогкіпд оп сгеаііпд іііе іасіогу’з оѵ*п огідіпаі зіуіе. 
ѴѴіііІе еІаЬогаііпд пеѵѵ ѵѵаіеіі тобеіз іііе безідпегз 
іаке іпіо сопзібегаііоп аІІ іііе сііапдез іп іііе іазіііоп 
ігепбз апб Іііе еѵег дгоѵѵіпд бетапбз оі сопзитегз. 










































жѳгодно завод выпускает около 250 раз¬ 
личных вариантов внешнего оформления муж¬ 
ских и женских часов из металла с последующим 
покрытием хромом или золотом. Широко приме¬ 
няются элементы комбинированной отделки по 
цвету и фактуре. 


Ре {асіогу ргоРисез аппиаііу аЬоиі 250 ѵагі- 
оиз тоРеІз о* теп’з апР ІаРіез’ ѵѵгізІ-ѵѵаісРез іп 
теіаі сазез, сРготе- ог доІР-рІаІеР. Ѵагіоиз Ресога- 
Ііѵе еіетепіз аКетаІіпд іп соіоиг апр Іехіиге аге 
ѵѵіРеІу етрІоуеР. 


52,00-}оЛ 




| 4000 - х/э | 










































Комплексная автоматизация 
основных технологических процессов 
часть технологической политики 


АІІ-гоипіІ аиіотаііоп оі таіп 
ргоЛисІіоп ргосе$$е$ і$ рал оі оѵегаІІ 
ІесІіпоІодісаІ роіісу 



Автоматическая линия для 
изготовления мостов 
Аиіотаііс Ііпе Гог такіпд Ьгісідез 


ачество, надежность выпускаемой про¬ 
дукции, экономия времени, людских, материаль¬ 
ных и финансовых ресурсов немыслимы без 
автоматизации производства. 

Основные операции механической обработки 
деталей часов — сверление, расточка, фрезе¬ 
ровка в платинах и мостах, зубофрезерование 
трибов и колес, полировка цапфтрибов, вырубка 
и зенковка колес и рычагов — автоматизиро¬ 
ваны и механизированы. 

Широко используются прогрессивные авто¬ 
матические линии обработки деталей в ленте, 
позволяющие обрабатывать плоские детали 
сложной конфигурации с большим количеством 
точных отверстий. 

Конструкторы и технологи при автоматиза¬ 
ции производства умело используют сочетание 
покупного и изготовленного специалистами 
завода оборудования. 

При изготовлении разнообразных элементов 
внешнего оформления используются станки с 
ЧПУ производства швейцарской фирмы „Вилле- 
мин-Макодель“, процесс хромирования осуще¬ 
ствляется на автоматической линии фирмы 
„Блазберг". 

Это позволяет выпускать продукцию, соот¬ 
ветствующую уровню мирового рынка. 

ідіі циаіііу апсі геІіаЫІіІу оі тапиіасіигеб 
ргосіисіз, заѵіпд оі Ііте, тап-роѵѵег, таіегіаі апсі 
ІіпапсіаІ гезоигсез аге іпсопсеіѵаЫе ѵѵіііюиі аиіо¬ 
таііоп оі ргобисііоп ргосеззез. 

Тбе Іасіогу зіаіі тападеб Іо аиіотаіе апб 
тесііапіге ргасіісаііу аІІ ІІіе таіп тасіііпіпд орега- 
Ііопз, патеіу бгііііпд, Ьогіпд апб тііііпд іп ріаіез апб 
Ьгісідез, деаг-тііііпд оі ѵѵЬееІз апб ріпіопз, Ьигпізіі- 
іпд оі ріпіоп ріѵоіз, зіатріпд апб соипІегЬогіпд оі 
ѵѵЬееІз апб Іеѵегз. 

Іір-іо-баіе Ігапзіег Ііпез Іог тапиіасіигіпд рагіз 
іп а Ьапб аге ѵѵібеіу изеб. Тбезе Ііпез таке іі 
роззіЫе Іо ргосезз ІІаІ рагіз оі іпігісаіе зііаре ѵѵіІЬ 
талу ргесізе Іюіез. 

ѴѴЬіІе ѵѵогкіпд оп ІІіе аиіотаііоп оі ІІіе ргобисііоп 
ргосеззез, ІІіе безідпегз апб ІесЬпоІодізІз таке ІІіе 
Ьезі изе оі ІІіе ригсбазеб апб боте-табе ециір- 
тепі. 

ТЬе таке-ир рагіз оі ІІіе ѵѵаісііез аге тапиіас- 
Іигеб Ьу теапз оі ѴѴіІІетіп-МасобеІ N0 тасЫпе 
Іооіз, ѵѵбііе сбготе-ріаііпд із бопе оп ІІіе ВІазЬегд 
Ігапзіег Ііпе. 

АІІ ІІііз такез іі роззіЫе Іо ргобисе ІІіе ѵѵаісііез 
іп Ііпе ѵѵіІЬ ІІіе сиггепі ѵѵогіб зіапбагбз. 


Оборудование для обработки 
деталей внешнего оформления 
Едиіртепі Іог ргосеззіпд 
таке-ир сотропепіз 
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Современная техническая оснащенность производства — 
гарантия качества часов 

(Ір-Іо-іІаіе едиіртепі і$ а диагапіее оі 
ИідМ ѵѵаісіі оиаіііу 



АззетЫу зііор 


Сборочный цех 


втоматизация сборочного процесса 
находится в центре внимания наших разра¬ 
ботчиков. За последние 10 лет сменилось 
три поколения сборочных автоматов. 


Миіотаііоп о* ІИе аззетЫу орегаііопз із 
ІЬе іосиз оі аііепііоп оі оиг безідпегз. Тйгее 
депегаііопз оі аиіотаііс аззетЫу едиіртепі 
Наѵе сііапдеб оѵег ібе Іазі бесабе. 



Автоматическая линия сборки часов 
Аиіотаііс ѵѵаісіі аззетЫу Ііпе 


В настоящее время организуется автомати¬ 
зированный цех, включающий гибкие производ¬ 
ственные модули, оснащенные пневматиче¬ 
скими манипуляторами с микропроцессорным 
управлением; транспорт, связывающий сбороч¬ 
ные модули между собой и с автоматическим 
складом деталей механизмов и собранными 
механизмами. Управление автоматизированным 
цехом будет осуществляться от ЭВМ СМ-1420, 
которая связана с микропроцессорами сбороч¬ 
ных модулей и ЭВМ участков. 

А пеѵѵ аиіотаіеб ѵѵогкзНор іпсогрогаііпд ііех- 
іЫе тапиіасіигіпд тобиіез, оиіііііеб ѵѵіііі тісгорго- 
сеззог-сопігоііеб рпеитаііс тапіриіаіогз, апб 
ігапзрогі Іасіііііез епаЫіпд соттипісаііоп оі іііе 
тапиіасіигіпд тобиіез ѵѵіііі еасіі оіііег апб ѵѵіііі Ліе 
аиіотаііс зіогеріасе іог ѵѵаісіі сотропепіз апб 
геабу-табе тоѵетепіз із поѵѵ ипбег огдапігаііоп. 
Рог Ліе зііор сотриіег-сопігоіііпд изе із табе оІСМ- 
1420 сотриіег. 
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Оснащенность инструментального 
производства определяет качество и 
ассортимент основной продукции 


Оборудование для заточки режущего инструмента 
Едиіртепі іог дгіпбіпд сиіііпд іооіз 


Аііециаіе іооіз йеііпе 
(Ііе циаіііу апб гапде 
о! таіп ргобисіз 


Контрольно-испытательная станция 
Іпзресііоп апб іезі зіаііоп 
















Установка для упрочнения рабочих поверхностей инструмента 
ІІпіІ Іог Іооі зигіасе багсіепіпд 


Станок с программным управлением для 
изготовления элементов 
оснастки сложных конфигураций 


N0 тасЫпе Іооі Іог такіпд 
сотріех-збаресі сотропепіз 


На заводе широко применяется автомати¬ 
зированная система управления производством, 
используется современная вычислительная тех¬ 
ника, персональные компьютеры с графопостро¬ 
ителями, печатающими устройствами. 

Создание систем автоматизированного про¬ 
ектирования (САПР) позволяет резко повысить 
уровень и качество конструкторских и техноло¬ 
гических разработок, сократить время обра¬ 
ботки и выпуска текстовой и графической доку¬ 
ментации. 

Персональные компьютеры объединяются в 
сеть, что дает возможность создавать распреде¬ 
ленные базы данных. 

Внедрение САПР является перспективным 
для разработок управляющих программ для 
станков с числовым программным управлением. 
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Персональный компьютер 
РегзопаІ сотриіег 


Диалоговое решение 
Мал— тасіііпе йіаіод 


человек—машина 



ібе изе із табе о! Фе тападетепі іпіогта- 
Ііоп зузіет апб ир-іо-баіе сотриіегз, патеіу рег- 
зопаі сотриіегз ѵѵіФ дгарб ріоііегз апб ргіпіегз. 

ѴѴІФ Фе іпігобисііоп оі сотриіег-аібеб безідп 
(САй) зузіетз, іі баз Ьесоте роззіЫе Іо габісаііу 
абѵапсе беѵеіортепі апб епдіпеегіпд еііогіз апб 
сиі боѵѵп Ііте іпѵоіѵеб іп Фе ргосеззіпд апб бгаѵѵіпд 
ир оі Іехіз апб дгарбісз. 

РегзопаІ сотриіегз аге іпіедгаіеб іпіо а пеіѵѵогк 
Іо Іасііііаіе баІаЬазе аііосаііоп. 

САй із а сбаііепдіпд беѵеіортепі Іо еІаЬогаІе 
сопігоі ргодгатз Іог ЫС тасбіпе Іооіз. 
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ервый московский часовой завод имени 
С. М. Кирова является лидером отечественной 
часовой промышленности, ведущим советским 
экспортером наручных механических и кварце¬ 
вых часов. 

С 1986 года завод самостоятельно осуще¬ 
ствляет внешнеторговые экспортные и импорт¬ 
ные операции. 

Часы с маркой „Полет" известны во многих 


Первый московский часовой завод — 
крупнейший в СССР экспортер часов 


ТИе Рігзі Мозсош ѵѵаісіі Расіогу і$ 

Іііе ЗоѵіеІ Іагде$І ехрогіег оі ѵѵаісііез 





Не Рігзі Мозсоѵг ѴѴаісО Расіогу патеО 
3. М. Кігоѵ із а Іеагіег о! Йіе Зоѵіеі іюгоіодрс а і пкв- 
Ігу апсі а тар г ехрогіег оі тесЬатса апО 
ѵѵгізі-ѵѵаісРез. 

Зіпсе 1986 іііе іасіогу Раз Ьееп епдадео тОгесі 
сіеаііпдз іп ехроП апсі ітрогі. 

ѴѴаісііез ѵѵііР Роіеі ігасіетагк аге ѵѵеІІ-кпоѵѵп іп 
Еигоре, Азіа апсі Атегіса. 



посі ізпосі ^ шжщю тт тт ізпосі ^ іэпосз і—иия ізпоа ± 













* ПОЛЕТ ф ПОЛЕТ * ПОЛЕТ ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ * ПОЛЕТ * ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ * ПОЛЕТ * ПОЛЕТ * ПОЛгф ПОЛЕТ * ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ Ф ПОЛЕТ ф 




































© ѴпезМогдігсІаІ, 1989 





ВТФ „ПОЛЕТ" 

СССР, 109147, г. МОСКВА, 
ВОРОНЦОВСКАЯ УЛ., 35а 
ТЕЛЕФОН: 274-00-13 
ТЕЛЕКС: 411989 РОІ.ЕХ ЗЦ 
ТЕЛЕФАКС: 274-00-22 


РТР РОІ-ЕТ 

35а, ѴОВОИТЗОѴЗКАѴА ІЛ_., 
МОЗСОѴѴ 109147, УЗЗВ 
ТЕІ.ЕРНОЫЕ: 274-00-13 
ТЕІ.ЕХ: 411989 РОІ.ЕХ ЗЦ 
ТЕІ.ЕРАХ: 274-00-22 


Внешторгиздат. Изд. №6197МВ 





